
１．部品の選定と判断の根拠

業務処理に必要な判断
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業務自動化のサンプル (製造業）

２．基板CAD部品の選定と判断の根拠

サイズ 誤差 品質 耐久性 コスト

コスト 耐久性 耐熱性 誤差サイズ

誤差 品質 耐久性 耐熱性 サイズ

･･･

２. CAD部品

部品WG
による管理

判断業務の結果と判断根拠の登録

自己判断AIエージェント
による判断

１. 部品番号
結果の出力

電気製品のコンセプト

小型

低価格

高性能

高性能

高耐久

高品質

製品１

製品２

製品３
･･･

･･･
･･･

異なる要求 判断を伴う業務の自動化

‥他
小型ランド

小型実装領域
R/R仕様整備状況

品質状況

‥他大型ランド
中型実装領域R/D仕様整備状況

品質状況

‥他

･･･

整備状況 品質状況 R/R仕様
中型ランド 中型実装領域

判断結果
テーブル

部品マスター

要求 運用
設備能力

規定
調達拠点

･･･

･･･

判断の考え方を設定

重要度設定
テーブル

基板CADWG
による管理

重要度設定
テーブル

実装技術 基板仕様 設計規定

設備制約 半田付け仕様 CAD機能
品質状況

設備能力

ライブラリ整備状況

･･･

･･･

･･･

判断結果
テーブル

基板CAD部品マスター

新人であっても部品の選定やCAD部品の選定に関わる ベテランの知見を反映 した成果出力が可能
※ 一連の処理を全自動化することにより、1週間掛かっていた処理を秒単位で処理可能

･･･

色の濃さ＝重要度

色の濃さ＝重要度
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